® fortell - Zuverlassiger tschechischer Hersteller von Werkzeugen
\.) fortell und technischen Teilen
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- Tschechisches Unternehmen mit 30-jahriger
Tradition, weiterhin in den Handen der
urspringlichen Grinder

- Unsere Produktion erfolgt an einem einzigen — ———==
Standort in einem modernen Industrieareal in =— ) g v o (e — —— = —
Tschechien

- Wir sind auf die GroBserienproduktion von
spritzgegossenen Kunststoff- und gestanzten
Metallteilen sowie auf die Konstruktion und
Herstellung von Spritzgussformen fir
Kunststoff spezialisiert

- Derzeit beschaftigen wir 210 Mitarbeiter




HISTORIE DES UNTERNEHMENS 1995-2005

1995 1997 2000 2003 2004
Grindung der Privatfirma Er6ffnung der Produktion von  Grindung des eigenen Grundung der Firma siegt im
fortell GmbH als Projektbiro  Metallpresslingen Entstehung  Werkzeugbaus, Erwerb des jingsten DHLWettbewerb um den
und Handelsgesellschaft der mit Pressautomaten ersten Qualitatszertifikats Produktionsabteilung, besten Exporteur unter
ausgestatteten Stanzerei ISO 9001 der Kunststoff- kleineren und mittleren
spritzgieBwerkstatt Firmen im Rahmen der

gesamten Tschechischen
Republik



HISTORIE DES UNTERNEHMENS 2006-2015

2006

Erwerb der
environmentalen
Zertifikation CSN 1SO
14001

2008

Im Sommer findet der
Umzug aller Abteilungen
ins neue Werk statt und
Modernisierung der
Produktion

2011

Signifikante Investitionen in
alle Produktionsabteilungen

2013

EinfGhrung der
Automatisierung in der
KunststoffspritzgieBwer
kstatt

2014

Grindung eines
eigenstandigen
Montagezentrums



HISTORIE DES UNTERNEHMENS 2016-2025

2016

Bau einer Montage- und
Lagerhalle, Gewinn des
Titels ,Firma des Jahres”
der Region Pardubice

2021

Anschaffung der bisher
grof3ten
SpritzgieB3maschine -
Wittmann Battenfeld
450T

2023

Neues Informationssystem
KARAT, Erweiterung der
Kapazitat der Lager- und
Montagehalle

2024

Erweiterung des
Montagezentrums um einen
neuen automatisierten
Arbeitsplatz

2025

Jubildumsjahr zur
Feier des 30-jahrigen
Firmenbestehens



GRUNDSTATISTIK
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WERKZEUGKONSTRUKTION

STANZWERKZEUGE

MONTAGEN

QUALITATSSICHERUNG
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WERKZEUG-
KONSTRUKTION

- Entwicklung und Konstruktion von Ein-
und Mehrfachwerkzeugen

- CAD/CAM System NX (Siemens)

\%

mold-flow software Cadmould (Simcon)

- 3D-Drucks mit dem FFF-Verfahren
(Raise3D PRO2) und dem SLA-Verfahren
(Creality LD-006)




SPRITZGIESSFORMEN

- Wir haben bereits mehr als 2000 Formen gefertigt

- Wir verfligen Uber jahrelange Erfahrungen mit der =
Produktion von einfachen und mehrfachen Formen
mit HeilBkanalsystemen sowie Kaltkanalsystemen,
von Umspritzformen (z.B. Uberspritzen von
Kugellagern, Kontakten), Formen mit Hydraulik- und
Lufttechniksystemen, Etagenformen und Formen
fur dinnwandige Formteile

- Das hochstmaogliche Gewicht von Spritzgie3formen
ca. 4,5 Tonnen

- Produktion fir eigene Spritzerei und fremde Kunden
vor allem im Bereich Automotiv




ERSATZTEILE

- Fertigung von Ersatzteilen fur Spritzgussformen,
Presswerkzeuge und Montagemaschinen

- Fertigung von Mess- und Kontrollvorrichtungen

-> Maoglichkeit das Originalteil vor seiner Produktion
zu digitalisieren

- Augenmerk auf die Prazision und die Qualitat der
Bearbeitung bei maximal kurzen Lieferfristen




WERKZEU G BAU El N _ CNC BEARBEITUNGSZENTREN

<> 5-Achsen-Bearbeitungszentrum HERMLE C42 U, 5-Achsen-

RI CHTU N G E N Bearbeitungszentrum Réders RXP501DS mit RCS-

Palettenwechsler, 3-Achsen-Bearbeitungszentrum FIDIA HS664,
TAJMAC MCFV 1680, 1060 und MAS MCV 750 SPEED

ELEKTROEROSIONSMASCHINEN

- Drahterodiermaschinen AgieCharmilles CUT 3000, CUT 3000 S,
CUT 2000 S und Agiecut Classic 25, Senkerodiermaschinen FORM
P600 und Agietron Innovation 2, Senkbohrmaschine DRILL 20

ANDERE TECHNOLOGIEN

- Laserschwei3en, Frasen, Flachschleifen (Schleifmaschine ELB
BL10), Bohren und Drehen



FERTIGUNG VON
KUNSTSTOFFTEILEN

WERKZEUGKONSTRUKTION

SPRITZGIESSFORMEN

KUNSTSTOFFSPRITZGIESSEN

MONTAGEN

QUALITATSSICHERUNG




KUNSTSTOFFTEILE

- Wir komplexe Dienstleistungen
(Werkzeugkonstruktion, Spritzgiessformen,
Kunststoffspritzgiessen -einschlief3lich
Metallvorformlinge, Montagen)

- Wir verarbeiten Uberwiegend technische
Kunststoffe (PA, PC, PS, ABS, PC+ABS, PBT,
PMMA, POM, PPA, TPE, PP) und viele andere

- Elektroindustrie, Automobilindustrie,
Konsumguterindustrie

Modernsten Spritzgie3maschinen




ALLDRIVE

S PRITZEREI EI N_ ELEKTRISCHE UND HYDRAULISCHE SPRITZGUSSMASCHINEN

- elektrische Spritzgussmaschinen Arburg, Wittmann Battenfeld
RI CHTU N G EN - SchlieBkraft von 40-450 Tonnen
- Kuntststoffteile bis zum max. Gewicht von 1000 Gramm
- Kabel- und Metallteileumspritzen
VOLLAUTOMATISIERTER SYSTEME
- 6-achsige Roboter ABB, 3-achsige Roboter Wittmann




FERTIGUNG VON
METALLTEILEN

(]
(]

Q< B [E

WERKZEUGKONSTRUKTION

STANZWERKZEUGE

METALLSTANZEN

MONTAGEN

QUALITATSSICHERUNG




METALLTEILE

- Wir komplexe Dienstleistungen
(Werkzeugkonstruktion, Stanzwerkzeuge,
Metallstanzen, Montagen)

- Wir stanzen Metallteile aus Edelstahl und Stahl,
weiter aus Messing, Bronze, Kupfer und
Aluminium einschlieBlich der
Oberflachenbehandlung

- Elektroindustrie, Automobilindustrie




STANZEREIEIN-
RICHTUNGEN

EXZENTRISCHE PRESSEN

- EBU (STA 63/STA 80/STA 160)

- LEN, LEXN (von 10 bis 100 Tonnen)
- Schnelllduferpresse HAULICK ROOS

-> Maximale Bandbreite 500 mm und maximale Banddicke 4 mm



MONTAGEN

&

- Wir die Komplettierung der Endprodukte
auf den Einzweckanlagen durch

&
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- Das Ultraschallschweil3en ermdglicht das
Schwei3en von verschiedenen
Kunststoffarten samt der Moglichkeit des
Einpressens von Metallteilen.

- DUKANE IQ Servo Press
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QUALITATSKONTROLLE

3D CMM Wenzel LH 87 und LH 65
3D CMM Werth Scope-Check FB/Z
Optischer 3D-Profilsensor Keyence VR-6000

3D Messmikroskop Mitutoyo MF-B2017C
Klimaprufschrank WEISS Technik ClimeEvent C/180/40/3
Profilprojektor Mitutoyo PJ-A 3000

SW Q-DAS/Hexagon - O-QIS und QS-STAT

20 BRI 2RV




ZERTIFIKATION

CSN EN I1SO 9001:2016
- in 2000 erworben
-> Qultig bis 18. 12. 2026
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CSN EN ISO 14001:2016
- in 2006 erworben
-> Qultig bis 18. 12. 2026

24 274
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IFIKAT ¢ CERTIFICATE



Deutschland

Tschechien
UNSERE EXPORTGEBIETE
Finnland
Frankreich
Italien
Litauen

Ungarn
Niederlande

Indien
<« Japan
China

Vereinigte Staaten
Mexiko
El Salvador

Polen
Osterreich
Romesmark
Slowakei
Slowenien
Spain
Schweden
Schweiz
GroRbritannien




UMSATZANTEIL

36 %

32 %

19 %

13 %

ELEKTROINDUSTRIE

AUTOMOBILINDUSTRIE

KONSUMGUTERINDUSTRIE

ANDERE INDUSTRIE




UNSERE KUNDEN

ELEKTRO-
INDUSTRIE

AUTOMOBIL-
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KONSUMGUTER-
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,Wir schatzen das technische Niveau, die
Flexibilitat und die Aufgeschlossenheit bei
der Losung unserer Anforderungen.”

Zbynek Podhorny, Geschaftsfihrer, Einkaufsleiter

b Lexmark

,Die unglaublich reibungslose und offene SIEMENS
Kommunikation ist zweifellos ein gro3er

Vorteil des Unternehmens.”

Blanka Chvojkova, Leiterin der Qualitdtssicherung

,Die Firma fortell s.r.o. ist unser Nowibra

Schlisselzulieferer und wichtiger Partner.”
Eva Kokorova, Sales and Purchasing

,Gute Qualitat, Preis und Lieferung sind
fur uns entscheidende Faktoren.”
St. Claire Skepple, Supplies Component Engineer

,Die Firma fortell s.r.o. beweist ein hohes
Mal3 an Fachkompetenz und Know-how in
ihrem Bereich.”

Katerina Maderova,Strategic procurement

,0Das Niveau des Unternehmens ist
sowohl in Bezug auf die
Produktionsmaoglichkeiten als auch auf die
Mitarbeiter professionell.”

Martin Vodak, Head of Purchasing




WARUM FORTELL
WAHLEN?

- Wir sind ein tschechisches Unternehmen mit Fokus auf
Qualitat und handwerkliche Prazision

- Unser Fundament sind ein fairer Ansatz, Innovationen
und sorgfaltige Handwerkskunst — wir arbeiten eng mit
unseren Partnern an der Entwicklung zusammen

- Wir fertigen mit hochster Prazision, denken
vorausschauend und suchen stets die besten Lésungen
fir unsere Kunden und Partner

- 30 Jahre Erfahrung - wir haben Gber 2000 Formen
und Werkzeuge gefertigt, produzieren jahrlich 300
Millionen Teile und verarbeiten 1200 Tonnen Material

TSCHECHISCHES
UNTERNEHMEN

ZUVERLASSIGER
ENTWICKLUNGSPARTNER

MODERNES
UNTERNEHMEN

30 JAHRE TRADITION
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kontaktieren
#freshfactory

www.fortell.cz
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Danke fur Aufmerksamkeit und
zBgern sie nicht uns zu

O

Nadrazni 1111
563 01 Lanskroun
Tschechische Republik

T: +420 465 466 500
E: fortell@fortell.cz
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https://www.facebook.com/fortell
https://www.instagram.com/fortell_sro/
https://www.youtube.com/watch?v=yv-QwQZlvC0&t=4s&ab_channel=fortells.r.o.
https://www.linkedin.com/company/9870377
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